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Abstract 



The unit has an air and current supply connector part (8) attached to the housing of the machine tool 
(1) that is automatically docked with a connector block (11) attached to the machine during mounting of 
the machine tool on the spindle holder (5) of the machine so as to be electrically contacted and so as to 
open the compressed air channel. Independent claims are also included for the following: a thread 
cutting arrangement. 
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(54) Luft- und Stromversorgungsanschluss fur auswechseibare Maschinenwerkzeuge 



(57) Luft- und Stromversorgungsanschluss fur ein 
auswechselbares Maschinenwerkzeug, insbesondere 
einen Gewindeschneidapparat, wobei ein am Gehause 
des Maschinenwerkzeugs betestigtes Luft- und Strom- 
versorgungs-Anschlussteil bei der Montage des Ma- 
schinenwerkzeugs an der Spindelaufnahme der Ma- 
schine automatisch an einen daran befestigten An- 
schlussversorgungsblock elektrisch kontaktierend und 
unter Freigabe der Druckluftzufuhr andockt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Luft- und 
Stromversorgungsanschluss fur ein auswechselbares 
Maschinenwerkzeug, insbesondere einen Gewinde- s 
schneidapparat. 

[0002] Bei den bisher bekannten Masch inenwerkzeu- 
gen mit manueilem Wechsel des Werkzeugs in die 
Werkzeugmaschine erfolgt die Luft- und Strom versor- 
gung uber Werkzeuge mit Anschlussen, die separat je- 10 
des Mai betatigt werden mussen, also an die jeweils ei- 
ne Druckluftleitung angeschraubt werden muss und an 
die ein externer Stecker zu einer Stromversorgung an- 
gesteckt werden muss. Diese sind aber im Gebrauch 
sehr unhandlich und aufwendig in der Betatigung beim »5 
Wechsel des Werkzeugs. Daruber hinaus storen die frei 
herumhSngenden Anschlussleftungen sehr haufig beim 
Betrieb des Werkzeugs. 

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de einen Luft- und Stromversorgungsanschluss fur aus- 20 
wechselbare Maschinenwerkzeugezu schaffen, der un- 
abhangig von der Ausgestaltung der jeweils verwende- 
ten Maschine sehr einfach auch nachtraglich fur die 
Werkzeuge angebracht werden kann und daruber hin- 
aus einfach und sicher betatigbar ist. 25 
[0004] Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsge- 
maB vorgesehen, dass ein am Gehause des Maschi- 
nenwerkzeugs befestigtes Luft- und Stromversorgungs- 
Anschlussteil bei der Montage des Masch in en werk- 
zeugs an der Spindelaufnahme der Maschine automa- 30 
tisch an einen daran befestigten Anschlussversor- 
gungsblock elektrisch kontaktierend und unter Freigabe 
der Druckluftzufuhr andockt. 

[0005] Die erfindungsgemaBe Ausgestaltung erfor- 
dert auBer der Befestigung des Anschlussteils am Ge- 35 
hause des Maschinenwerkzeugs lediglich das An- 
schrauben des Anschlussversorgungsblocks neben der 
Spindelaufnahme der Maschine, urn ohne weiteres Zu- 
tun bei jedem Wechsel des Werkzeugs automatisch die 
Stromund Druckluftversorgung zu unterbrechen bzw. *o 
anzuschlteBen. 

[0006] Mit besonderem Vorteil kann dabei in Ausge- 
staltung der Erfindung vorgesehen sein, dass der An- 
schlussversorgungsblock ein Druckluftventil mit einem 
in Andockrichtung und Ventiloffnungsrichtung verlau- 
fenden Betatigungsstlft des VentilstoBels aufweist, der 
nach dem AnschlieBen einer Druckluft-Obernahmehul- 
se des Anschlussteils an den Ausgangsstutzen des 
Ventils des Anschlussversorgungsblocks ein 
SchlieBventil in einer Obemahmehulse des An- so 
schlussteils offnet. 

[0007] Mit besonderem Vorteil kann dabei weiter vor- 
gesehen sein, dass die Federkraft der Feder des Ventils 
kleiner ist als die Federkraft der Feder des SchlieBven- 
tils und dass die Lange des Betatigungsstiftes so ge- ss 
wahlt ist, dass das Ventil des Anschlussversorgungs- 
blocks bereits vor dem AnschlieBen der Druckluft-Ober- 
nahmehulse des Anschlussteils zum Freiblasen dieses 



Anschlussteils offnet. Durch diese MaBnahme werden 
eventuelle Verunreinigungen vor dem endgultigen Ver- 
kuppeln des Anschlussteils am Maschinenwerkzeug mit 
dem Anschlussblock neben der Spindelaufnahme be- 
seitigt, so dass sie weder die Kupplung der Druckluftlei- 
tung noch - worauf weiter unten noch naher eingegan- 
gen werden solldie elektrische Verbindung zum exter- 
nen Stromanschluss behindem konnen. 
[0008] Die erfindungsgemaBe Ausbildung des Druck- 
luftanschlusses eignet sich hervorragend auch zur 
gleichzeitigen Herstellung der Verbindung zu einem ex- 
ternen Stromanschluss. Zu diesem Zweck ist in Weiter- 
bildung der Erfindung vorgesehen, dass der StoBel und 
der Betatigungsstift des Ventils elektrisch leitend mit ei- 
nem Pol der externen Stromquelle verbunden sind, de- 
ren Massepol vorzugsweise mit dem geerdeten Gehau- 
se des Maschinenwerkzeugs verbunden ist, und dass 
der in der elektrisch isolierend ausgebildeten Obemah- 
mehulse angeordnete Kolben des SchlieBventils eben- 
so wie sein mit der Stromversorgung des Maschinen- 
werkzeugs verbundener Verschiebebegrenzungsan- 
schlag elektrisch leitend ausgebildet sind. 
[0009] Mit dem Aufsetzen des Betatigungsstifts auf 
den die Obemahmehulse des Anschlussteils verschlie- 
Benden Kolben des SchlieBventils erfolgt eine elek- 
trisch leitende Verbindung vom Pol der auBeren Strorn- 
versorgungsquelle zu diesem Kolben und mit der erfolg- 
reichen Verkupplung der Druckluftleitungen und der ent- 
sprechenden Verschiebung des Kolbens gelangt dieser 
gegen seinen Endanschlag und stellt uber diesen dann 
auch die elektrische Verbindung zur werkzeugseitigen 
Stromversorgung her. 

[0010] Ein besonders einfach und robust aufgebauter 
und gleichwohl sicher funktionierender Luft- und Strom- 
versorungsanschluss ergibt sich in Weiterbildung der 
Erfindung dadurch, dass das Anschlussteil als mit sei- 
nem Schaft gegen eine Feder langsverschiebbar in ei- 
ner Hulse am Gehause des Maschinenwerkzeugs ge- 
lagerter Arretierbolzen mit axialer Druckluftbohrung und 
radialen Obergabestutzen zur ortsfesten gehauseseiti- 
gen Druckluftleitungsoffnung ausgebildet ist, an dem 
auBen ein Arretierstift fur einen Stellring des Gewinde- 
schneidapparats befestigt ist, der beim Andocken in ei- 
ne Freigabestellung bewegt wird. 
[001 1 ] Dabei soli bevorzugt der radlale Obergabestut- 
zen (Oder die radialen Obergabestutzen) in einen axia- 
len Ringraum munden, der in beiden Endstellungen des 
Arretierbolzens mit der gehauseseitigen Druckluftlei- 
tungsoffnung in Verbindung steht. 
[0012] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines Ausfuhrungsbeispiels sowie anhand 
der Zeichnung. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaBe 
an einem im Einzelnen nicht gezeigten Ma- 
schinenwerkzeug bzw. am Maschinenstfin- 
der angeordneten Druckluft- und Stromver- 
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sorgungsanschluss beim Werkzeugwechsel 
also wahrend des Entnehmens aus bzw. Ein- 
fuhrens in die Spindelaufnahme, und 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt in der 
angedockten Betriebsstellung vom Maschi- 
nenwerkzeug und Druckluft- und Stromver- 
sorgungsanschluss. 

[0013] Das Maschinenwerkzeug 1, das in den Figu- 
ren nur schematisch angedeutet ist und das sowohl ei- 
nen angedeuteten Druckluftverbraucher 2 also auch ei- 
nen elektrischen Verbraucher3 beinhaltet, ist mit seiner 
Spindel 4 auswechselbar in die Spindelaufnahme 5 ein- 
setzbar, wobei das Einsetzen beispielsweise mit Hilfe 
eines einen entsprechenden Abschnitt 6 erfassenden in 
den Figuren nicht gezeigten maschinenseitigen Gret- 
fers erfolgen kann. Das Maschinenwerkzeug kann bei- 
spielsweise ein Gewindeschneidapparat mit uber das 
Ausziehen des Spannkopfs 7 selbsttatig gesteuerter 
Drehrichtungsumkehr sein, wobei die Druckluftversor- 
gung zum Umschalten der uber die Spannkopfauszie- 
hung initiierten Getriebeumschaltung dienen kann. Er- 
findungsgemaB umfasst der Druckluft- und Stromver- 
sorgungsanschluss ein Anschlussteil 8 das am Gehau- 
se 9 des Gewindeschneidapparats befestigt ist und ei- 
nen am Stander 10 der Werkzeugmaschine neben der 
Spindelaufnahme 5 befestigten Anschlussversorgungs- 
block 11 der uber einen Anschlussstutzen 12 an eine 
exteme Druckluftquelle und uber einen elektrischen An- 
schlussstecker 13 mit einem Pol 14 einer auBeren 
Stromversorgungsquelle 15 verbindbar ist. Der zweite 
Pol 1 6 der Stromversorgungsquelle 15 ist als Massean- 
schluss mit dem Stander der Werkzeugmaschine und 
damit auch dem Gehause 9 des Maschinenwerkzeugs 
1 verbunden. 

[0014] Parallel zur Andockrichtung des An- 
schlussteils 8, die parallel zur Achse 1 7 des Maschinen- 
werkzeugs und auch parallel zur Achse des StoBels 1 8 
eines Ventils 19 fur die Druckluft im Anschlussversor- 
gungsblock 1 1 verlauft, ist am VentilstoBel 1 8 ein relativ 
weit nach vorne ragender Betatigungsstift 20 angeord- 
net, der beim AnschlieBen eines Maschinenwerkzeugs 
an die Werkzeugmaschine auf dem Kolben 21 eines 
SchlieBventils 22 der Ubernahmehulse 23 des An- 
schlussteils 8 aufsetzt. Die Feder 24 des Ventilst6Bels 
18 des Ventils 19 ist schwacher ausgebildet als die Fe- 
der 25 die den Kolben 21 des SchlieBventils 22 in seine 
in Fig. 1 gezeigte SchlieBstellung druckt. Dies hat zur 
Folge, dass beim AnschlieBen des Maschinenwerk- 
zeugs an die Werkzeugmaschine und nach dem Aufset- 
zen des Betatigungsstifts 20 auf den Kolben 21 zu- 
nachst das Ventil 19 offnet und die Druckluft aus dem 
Ausgangsstutzen 26 des Ventils ausstrdmt, urn dabei 
das Anschlussteil 8, insbesondere den Kolben 21 und 
die ihn umgebende Ubernahmehulse 23 von etwaigen 
Verunreinigungen freizublasen. Beim weiteren Fort- 
gang der SchlieSbewegung, also bei der weiteren Ver- 



schiebung des Anschlussteils 8 in Fig. 1 nach oben ver- 
schiebt der Betatigungsstift 20 den Kolben 21 gegen die 
Feder 25 nach unten, wahrend gleichzeitig die Ubernah- 
mehulse 23 den Ausgangsstutzen 26 des An- 
5 schlussversorgungsblocks 11 dichtend umfasst. In die- 
sem Fall ist dann eine durchgehende abgedichtete Ver- 
bindung zwischen dem Anschlussstutzen 12 fur den ex- 
ternen Druckluftanschluss und uber die Druckluftboh- 
rung 27 des als mit seinem Schaft 28 in einer am Ge- 
re hause 9 befestigten Hulse 29 axial verschiebbarer Ar- 
retierbolzen 30 ausgebildeten Anschlussteils 8 zum 
Druckluftverbraucher 2 hergestellt. Im Einzelnen sind 
hierzu noch radiale Obergabestutzen 31 ausgehend 
von der Druckluftbohrung 27 vorgesehen, die in einen 
15 Ringraum 32 ausmunden, der in beiden Endstellungen 
des Arretierbolzens 30 in Verbindung mit der ortsfesten 
gehSuseseitigen Druckluftleitungs6ffnung 33 steht, die 
uber nicht gezeigte Leltungen mit dem inneren Druck- 
luftverbraucher im Maschinenwerkzeug 1 verbunden 
20 ist. 

[0015] Mit der erfindungsgemaBen Verbindung des 
Druckluftverbrauchers 2 mit dem Druckluftan- 
schlussstutzen 12 automatisch beim Andocken des Ma- 
schinenwerkzeugs an der Werkzeugmaschine erfolgt 

25 auch die Stromverbindung. Zu dies em Zweck ist das La- 
gerteil 34 fur den VentilstoBel 1 8 als elektrisch leitendes 
Bauteil ausgebildet , das mit dem Anschlussstecker 13 
fur den Pol 14 der auBeren Stromquelle 1 5 in standiger 
elektrischer Verbindung steht. Der elektrisch leitende 

30 stoBel der mit dem elektrisch leitenden Betatigungsstift 
20 verbunden ist t stellt nach dem Aufsetzen des Beta- 
tigungsstifts 20 auf den Kolben 21 eine Verbindung mit 
diesem her, der ebenfalls elektrisch teitend ausgebildet 
ist, wobei der Kolben 21 nach ruckwarts als veriangerte 

35 Hulse 35 ausgebildet ist, die die Feder 25 teilweise um- 
fasst. Beim Offnen des SchlieBventils 22 wird uber die 
Hulse 35 des Kolbens 21 des SchlieBventils und Feder 
25 auf einen Schiebebegrenzungsanschlag 36, der aus 
Metall ausgebildet ist, der Strom an die Verbindungslei- 

40 tung 40 zum elektrischen Verbraucher 3 des Maschi- 
nenwerkzeugs 1 weiterverbunden. Nachdem die Gber- 
nahmehulse 23 uber den Ausgangsstutzen 26 gescho- 
ben worden ist und somit das SchlieBventil 22 vollstan- 
dig geoff net wurde, wird der dieses SchlieBventil enthal- 

45 tende als Arretierbolzen 30 ausgebildete Tell des An- 
schlussteils 8 insgesamt gegen die Wirkung einer Feder 
37 in der Hulse 29 verschoben, um auf diese Art und 
Weise einen Arretierstift 38, der normalerweise in der 
Nichtbetriebsstellung einen Stellring 39 des Maschinen- 

50 werkzeugs 1 arretiert, in die in Fig. 2 gezeigte Freiga- 
bestellung zu verschieben, so dass nunmehr in der Be- 
triebsstellung des Maschinenwerkzeugs an der Werk- 
zeugmaschine dieser Stellring frei betatigbar ist. 
[0016] Das Anschlussteil 8 u nd der Anschlussversor- 

55 gungsblock 11 bilden gemeinsam eine Drehmoment- 
stiitze mit integrierterTransportarretierung uber den Ar- 
retierstift 38 und den Stellring 39. 
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Pate n tan sp ruche 

1 . Luft- und Stromversorgungsanschluss fur-ein aus- 
wechselbares Maschinenwerkzeug, insbesondere 
einen Gewindeschneldapparat dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dass ein am Gehause des Maschinen- 
werkzeugs befestigtes Luft- und Stromversor- 
gungs-Anschlussteil (8) bei der Montage des Ma- 
schinenwerkzeugs (1) an der Spindelaufnahme (5) 
der Maschine automatisch an einen daran befestig- 10 
ten Anschlussversorgungsblock (11) elektrisch 
kontaktierend und unter Freigabe der Druckluftzu- 
fuhrandockt. 

2. Gewindeschneldapparat nach Anspruch 1 , dadurch is 
gekennzeichnet, dass der Anschlussversorgungs- 
block (11) ein Druckventil (1 9) mit einem in Andock- 
richtung und Ventitdffnungsrichtung veriaufenden 
Betatigungsstift (20) des VentilstdBels (18) auf- 
weist, der nach den AnschlieBen einer Druckluft- 20 
Ubernahmehulse (23) des Luft- und Stromversor- 
gungs-Anschtussteils (8) an den Ausgangsstutzen 
(26) des Ventils (19) ein SchlieBventil (22) in der 
Ubernahmehulse (23) des Anschlussteils (8) offnet. 

25 

3. Gewindeschneldapparat nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Federkraft der Feder(24) 
des Ventils (1 9) kleiner ist als die der Feder (25) des 
SchlieBventils (22), und dass die Lange des Bet§- 
tigungsstiftes (20) so gewihlt ist, dass das Ventil 30 
(19) bereits vor dem AnschlieBen der Druckluft- 
Ubernahmehulse (23) an den Ausgangsstutzen 
(26) zum Freiblasen des Anschlussteils (8) offnet. 

4. Gewindeschneldapparat nach einem der Anspru- 35 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Std- 

Bel (18) und der Betatigungsstifl (20) des Ventils 
(19) elektrisch leitend ausgebildet und mit einem 
Pol (14) einer externen Stromquelle (15) verbunden 
sind, deren Massepol (16) vorzugsweise mit dem 40 
geerdeten Gehause des Maschinenwerkzeugs ver- 
bunden ist, und dass der in der elektrisch isolierend 
ausgebildeten Ubernahmehulse (23) angeordnete 
Kolben (21 ) des SchlieBventils (22) ebenso wie sein 
mit der Stromversorgung des Maschinenwerk- 45 
zeugs verbundener Verschiebebegrenzungsan- 
schlag (36) elektrisch leitend ausgebildet sind. 



schneidapparats befestigt ist, der beim Andocken 
in eine Freigabestellung bewegt wird. 

6. Gewindeschneldapparat nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die radialen Ubergabestut- 
zen (31) in einen axialen Ringraum (32) munden 
der in beiden Endstellungen des Arretierbolzens 
(30) mit der gehauseseitigen Druckluftleitungsotf- 
nung (33) in Verbindung steht. 

7. Gewindeschneidapparat nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Luft- 
und Stromversorgungs-Anschtussteil (8) und der 
Anschlussversorgungsblock (11) gemeinsam eine 
Drehmomentstutze mit Transportarretierung bil- 
den. 



5. Gewindeschneldapparat nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das An- so 
schlussteil (8) als mit seinem Schaft (28) gegen ei- 
ne Feder (37) langsverschiebbar in einer Hulse (29) 
am Gehause (9) des Maschinenwerkzeugs (1) ge- 
lagerter Arretierbolzen (30) mit axialer DrucWuft- 
bohrung (27) und radialen Ubergabestutzen (31) 55 
zur ortsfesten gehauseseitigen Druckluftleitungs- 
offnung (33) ausgebildet ist, an dem auGen ein Ar- 
retierstift (38) fur einen Stellring (39) des Gewinde- 



4 




tSDOCID: <EP 1114683A2J_> 



5 



CO 

< 

CO 

o> 

CD 



m 



(19) 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 




(12) 



(88) Veroflentlichungstag A3: 

22.05.2002 Patentblatt 2002/21 

(43) Veroflentlichungstag A2: 

1 1 .07.2001 Patentblatt 2001/28 

(21) Anmcldenummer: 00125734.4 

(22) Anmeldctag: 24.11 .2000 



(H) EP 1 114 693 A3 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

(51) IntCI. 7 : B23Q 1/00 



(84) Benannto Vcrtragsstaaten: 

AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 

MC NL PT SE TR 

Benannte Erstreckungsstaaten: 

AL LT LV MK RO SI 

(30) Prioritat: 05.01.2000 DE 10000174 

(71) Anmelder: Emuge-Werk Richard Glimpel 
Fabrik fur Prazisionswerkzeuge (vormals 
Moschkau & Glimpel) 
D-91207 Lauf (DE) 



(72) Erfinder: 

• Llebald, Peter 
91161 Hilpolstein (DE) 

• Kazda, thomas 
91235 Hartenstein (DE) 

• Porath, Ralner 

90562 Heroldsberg (DE) 

(74) Vertreter. Matschkur, Peter 

Matschkur- Lindner - Blaumeier, 
Patent- und Rechtsanwalte, 
Dr. Kurt-Schumacherstrasse 23 
90402 Nurnberg (DE) 



(54) 



Luft- und Stromversorgungsanschluss fur auswechselbare Maschinenwerkzeuge 



(57) Luft- und Stromversorgungsanschluss fur ein 
auswechselbares Maschinenwerkzeug, insbesondere 
einen Gewindeschneidapparat, wobei ein am Gehause 
des Maschinenwerkzeugs befestigtes Luft- und Stronrv 
versorgungs-Anschlussteil bei der Montage des Ma- 
schinenwerkzeugs an der Spindelaufnahme der Ma- 
schlne automatisch an einen daran belestigten An- 
schlussversorgungsblock elektrisch kontaktierend und 
unter Freigabe der Druckluftzufuhr andockt. 




LU 



Printed by Jouve, 76001 PARIS (FR) 



EP 1 114 693 A3 



Europalsches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICKT 



Nummer dw AnmetdUmg 

EP 00 12 5734 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategoric 



X 
Y 

Y 
A 



Kennzelehnung.des Ookiiments mil Angabe, sowed erfontertlch, 
der maBflebtlchen Tette 



DE 296 09 893 U (HARCINIAK HEINZ) 

9. Oktober 1997 (1997-10-09) 

* Seite 6, Zeile 1 - Zelle 6; Abbildung 1 
* 

US 4 557 643 A (CI0CI SER6I0) 

10. Dezember 1985 (1985-12-10) 

* Spalte 2, Zeile 28 - Zeile 37; 
Abbildungen 1-7 * 

* Spalte 3, Zeile 22 - Zeile 43 * 

EP 0 504 691 A (MAUSER WERKE 0BERND0RF) 
23. September 1992 (1992-09-23) 

* Spalte 4, Zeile 13 - Zeile 31; 
Abbildungen 4-7 * 



Dor vorllegend© Recherchenbericht wurde «ur alle Paterrtansprucba erstellt 



Betrtfft 
Anspruch 



1 

5-7 

5-7 
1-4 



DEN HAAG 



27. Marz 2002 



KLASSJFIKATIOM DER 
ANMELDUNQ QnLO.7) 



B23Q1/00 



RECHERCHIERTE 
SACHQEBIETE (MjCLT) 



B23Q 



Ljungberg, R 



KATEGOHC DEB GEN ANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung allefn betrachtet 

V • von besonderer Bedeutung h Verblndung mil erne* 

anderen Vardttentflchung dense* ben Kategorio 
A : techno) ogischer H*ntergn*nd 
O : nlchischrtrtlche Oftenbafung 



T : der Erflndung zugrunde llegende The or ken Oder Grundsatze 
E : a (teres Patentdokument, das Jedoch erst am Oder 
nach dem Anmeldedatum verotterrtlicnt worden 1st 
D : tn der Anmeldung angefuhrtes Dokument 
L : a us anderen Grunden anoefuhrtes Document 

a "': Mrigited der'gJeTcteM Pa^tto f^te, i^i^ ^mrTtendes 
Dokument 



2 



EP 1 114 693 A3 



ANHANG ZUWI EUROPAISCHEN RECHEBCHENBERICHT 
UBER DIE EUROPAKCHE PATENTANMELDUNG NR. 



EP 00 12 5734 



In dtesern An hang slnd die MHgtodw der Patentfamllten dsr bn obangenarmten europaischen Recherchenbaricht angaffihtten 

E£ A r ^^ n ^ l fF^^mit8»edor ertspredien dem Star* der DaW «te European Patenter** am 
Dtese Anoaban dlenen nur zui Unterrichtung und edotgen ohne Gewahi. 

27-03-2002 



lm Rocherehenberlcht 
anpefuhnes Paterrtdokument 



Datum der 
Veroffenttlctiung 



MitgUed(er) der 



DE 29609893 
US 4557643 



EP 0504691 



09-10-1997 DE 



29609893 Ul 



10-12-1985 IT 
DE 
GB 
OP 



1198610 B 
3418633 Al 
2140334 A 
59224235 A 



23-09-1992 DE 
EP 



9103229 Ul 
0504691 A2 



Datum dat 
VeroffentUchung 



09-10-1997 



21-12-1988 
29-11-1984 
28-11-1984 
17-12-1984 



16-07-1992 
23-09-1992 



Fur nahete BnzetheUen zu diesem Anhang : siehe AmtsWan das Europaischen Patorrtamts.Nr.12/82 



3 



